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Ptytki klinkierowe

Wiasciciel deklaracji EPD:

Klinkier Przysucha S.A.

Adres: Przemystowa 56

26-400 Przysucha, Polska

Kontakt: sekretariat@kingklinker.com
www.kingklinker.com

EPD Program Operator:

Instytut Techniki Budowlanej (ITB)
Address: Filtrowa 1,

00-611 Warsaw, Poland

Website: www.itb.pl

Contact: Michat Piasecki
m.piasecki@itb.pl

energia@itb.pl

ITB jest cztonkiem europejskiego stowarzyszenia ECOPlatform zrzeszajacego Operatoréw Programu EPD i LCA www.eco-platform.org

Informacje podstawowe

Deklaracja Srodowiskowa lll Typu (EPD) zostata opracowana na podstawie wytycznych PN-EN 15804

i zweryfikowana przez niezaleznego audytora zgodnie z ISO 14025. Dokument zawiera informacje na temat
oddziatywania deklarowanych wyrobow na srodowisko. Porownywanie lub ocena informacji Srodowiskowych
zawartych w dokumencie jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie porownywane dane zostaty opracowane
zgodnie z wytycznymi PN-EN 15804 (patrz pkt. 5.3 normy).

Zakres analizy cyklu zycia (LCA): moduty A1-A3, C1, C4 i D zgodnie z EN 15804 (od kotyski do bram
zakfadu z opcjami)

Rok przygotowania EPD: 2022

Norma wyrobu: PN-EN 14411:2016

Deklarowana trwatosé wyrobu: 100 lat dla standardowego produktu

PCR: ITB-PCR A (PCR na podstawie normy EN 15804)

Jednostka deklarowana (JD): 1 m?2 ptytek klinkierowych

Cel opracowania LCA: B2B

Reprezentatywnos¢: Polska, Europa
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PRODUCENT

Poczatki firmy KING KLINKER (Klinkier Przysucha S.A.) siegajg 1972 roku. Od tego czasu firma
specjalizuje sie w produkcji ceramiki, opartej na tradycyjnej metodzie produkciji klinkieru. W grudniu
2013 roku firma uruchomita nowy zaktad produkcyjny, produkujgcy ekstrudowane ptytki klinkierowe.
Nowy zaktad nie tylko zwiekszyt moce produkcyjne do ponad 70 000 000 ptytek rocznie, ale rowniez
stworzyt zupetnie nowe mozliwosci pod wzgledem koloréw, struktur i formatéw. Zaawansowana
technologia daje dostep do nieograniczonych mozliwosci rozwoju produktu przy jednoczesnym
zachowaniu oczekiwanych parametréw technicznych.

OPIS PRODUKTU | ZASTOSOWANIE

Ptytki klinkierowe KING KLINKER produkowane przez Klinkier Przysucha S.A charakteryzuje
trwatos¢ i dtuga zywotnos¢ przekraczajgca 100 lat bez zmiany wiasciwosci fizykochemicznych
produktow. Plytki przeznaczone sg do wykanczania zewnetrznych powierzchni Sciennych obiektéw
budowlanych, chronigc je przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi i uszkodzeniami,
zapewniajgc wlasciwy przeptyw ciepta miedzy srodowiskiem wewnetrznym i zewnetrznym oraz
jednoczesnie pozgdane wartosci estetyczne.

Ptytki klinkierowe KING KLINKER produkowane przez Klinkier Przysucha S.A. to wyroby
ceramiczne wykonane z biatej, zottej lub czerwonej gliny, ztomu klinkierowego, piasku i dodatkdéw.
Ptytki sg dostepne w réznych kolorach, rozmiarach i majg rézne struktury.

Wiecej szczegdtéw mozna znalez¢ na stronie internetowej www.kingklinker.com

ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA) - opis granic systemu

Alokacja

Zasady alokacji stosowane w odniesieniu do tego LCA opierajg sie na ogolnej ITB PCR A i masie
produktu. Produkcja ptytek na bazie biatej, zéttej i czerwonej gliny jest procesem liniowym
realizowanym w Klinkier Przysucha S.A. Zaktad produkcyjny (KING KLINKER) jest zlokalizowany w
Skrzynsku (Polska). Wszystkie skutki wydobycia i przetwarzania surowcéw sg poddawane alokacji
w module A1 LCA. Catkowity wptyw produkgiji linii Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER) zostat
poddany analizie i alokacji do produkciji ptytek klinkierowych Zuzycie wody i energii, i powigzane z
tym emisje i wytworzone odpady sg poddane alokacji do modutu A3. Uwzgledniono wykorzystanie
materiatdow opakowaniowych. Modut A2 obejmuje transport surowcow od dostawcow do Klinkier
Przysucha S.A. (KING KLINKER) w Skrzynsku.

Granice system

Analiza cyklu zycia deklarowanych produktéw obejmuje: etap produkcji — moduty A1-A3,
zakonczenie eksploatacji — moduty C1, C4 oraz korzysci i obcigzenia wykraczajgce poza granice
systemu — modut D (,od wydobycia surowcow po wyjscie z organizacji’ z opcjami) zgodnie z
normami EN 15804+A1 i ITB PCR A. Szczego6towe dane dotyczgce limitéw systemowych podano w
sprawozdaniu podstawowym. Zuzycie energii i wody, emisje oraz informacje o wytworzonych
odpadach zostaty spisane i uwzglednione w obliczeniach. Mozna przyjaé, ze catkowita suma
pominietych procesow nie przekracza 5% wszystkich kategorii wptywu. Zgodnie z normg EN
15804+A1 maszyny i urzadzenia (dobra kapitatowe) wymagane do produkcji oraz transportu
pracownikéw nie zostaty witgczone do LCA.
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Moduty A1 and A2: Surowce i transport

Do produkciji ptytek klinkierowych uzywane sa: glina, ztom klinkieru, piasek, mgczka skaleniowo-
kwarcowa, barwniki, szkliwo, pobiatka, kruszywo bazaltowe, dodatki, materiaty pomocnicze i
materialy opakowaniowe (drewno, papier, folia). Surowce, dodatki, materiaty pomocnicze i materiaty
opakowaniowe pochodzg zaréwno od lokalnych, jak i zagranicznych dostawcéw. Modut A2 opiera
sie na informacjach o dostawach dokonanych przez Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER).
Srodki transportu obejmujg samochody ciezarowe z tadunkiem: <10t, 10 — 16t i >16t. Do celéw
obliczeniowych stosuje sie polskie i europejskie srednie paliwa.

Modut A3: Produkcja

Etapy procesu produkcji ptytek klinkierowych przedstawiono na rys. 1.
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Rysunek 1 Schemat procesu produkcji ptytek klinkierowych realizowanego przez Klinkier Przysucha S.A. W zakfadzie
produkcyjnym w Skrzyrisku (Polska).

Moduly C1, C4 i D: Zakonczenie eksploatacji (EoL) oraz tadunki i korzysci wykraczajace
poza granice systemu

W ramach procesu renowacji lub rozbiérki budynku mozna przeprowadzi¢ demontaz ptytek
klinkierowych. W zwigzku z tym wptyw modutu C1 na $rodowisko uznaje sie za niewielki (< 1%) i
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jest on pomijany. Nie ma konkretnych metod demontazu, stosowanych w Polsce, w odniesieniu do
ptytek klinkierowych. W dostosowanym scenariuszu 100% produktu jest odzyskiwane po wycofaniu
z eksploatacji, z czego 50% jest poddawane recyklingowi za pomocg mobilnej stacji kruszace;j
(szacowana wydajnos¢ 150 t/h) i dalej wykorzystywane jako kruszywo na fundamenty drogowe
(punkty przedstawione w module D), podczas gdy pozostate 50% jest przekazywane na sktadowisko
odpadow w postaci mieszanych odpaddéw budowlanych i rozbiérkowych.

Jakos¢ danych

Szczegétowe dane dotyczgce LCA zostaly dostarczone przez Klinkier Przysucha S.A. (KING
KLINKER) i nabyte z baz danych ITB. Dane ogdlne zostaty przyjete z baz danych Ecoinvent v.3.8.
Zadne konkretne wybrane dane nie sg starsze niz pieé lat i Zadne ogdine zbiory danych nie sg
starsze niz dziesie¢ lat. Reprezentatywnos$é, kompletno$¢, niezawodnosé i spojnos¢ sg oceniane
jako dobre.

Okres zbierania analizowanych danych

Szczegdbtowe dane dostarczone przez Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER) obejmuje okres od
01.01.2020 r. do 31.12.2020 r. (1 rok). Oceny cyklu zycia zostaly przygotowane dla Polski jako
obszaru odniesienia.

Zatozenia i przyblizenia

Wplyw reprezentatywnej probki ptytek klinkierowych zostat zagregowany przy uzyciu sredniej
wazonej. Wpltyw zostat przeanalizowany i obliczony dla wszystkich ptytek klinkierowych.

Zasady obliczen
LCA przeprowadzono zgodnie z dokumentem ITB PCR A.
Bazy danych

Dane dotyczgce proceséw pochodzg z nastepujacych baz danych: Ecoinvent v.3.8 (surowce,
dodatki, materialty pomocnicze), szczegélne EPD (materiaty opakowaniowe).
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ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA) — wyniki
Jednostka deklarowana

Deklaracja odnosi sie do deklarowanej jednostki (JD) — 1 m? ptytek klinkierowych produkowanych
przez Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER).

Tabela 1 Granice systemu w charakterystyce srodowiskowej ptytek ceramicznych.

Informacja dot. analizy Srodowiskowej (MNA modut nie oceniany, MD — Modut deklarowany, INA — wskaznik nie oceniany)
Korzysci
Etap i obcigzenia
Etap wyrobu whudowania Etap uzytkowania Etap konca zycia poza
granicami
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Wykaz skrétéw majgcych zastosowanie do tabeli 2. 3:

GWP — wspoétczynnik globalnego ocieplenia; ODP — wspétczynnik zubozenia stratosferycznej
warstwy ozonowej; AP — wspétczynnik zakwaszenia gruntéw i wod; PE — wspotczynnik eutrofizacii;
POCP — wspotczynnik tworzenia fotochemicznych utleniaczy ozonu troposferycznego; ADPE —
wspotczynnik zubozenia abiotycznego dla zasobdow niekopalnych; ADPF — wspotczynnik zubozenia
abiotycznego dla zasobow kopalnych; PERE — wykorzystanie odnawialnych Zzrodet energii
pierwotnej z wytgczeniem odnawialnych zrédet energii pierwotnej wykorzystywanych jako surowce;
PERM — wykorzystanie odnawialnych zrodet energii pierwotnej wykorzystywanych jako surowce;
PERT — catkowite wykorzystanie odnawialnych zrédet energii pierwotnej; PENRE — wykorzystanie
nieodnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem nieodnawialnych zasobdw energii pierwotnej
wykorzystywanych jako surowce; PENRM — wykorzystanie nieodnawialnych zasobdow energii
pierwotnej wykorzystywanych jako surowce; PENRT — catkowite wykorzystanie nieodnawialnych
zasobdéw energii pierwotnej; SM — zastosowanie materialu wtérnego; RSF — wykorzystanie
odnawialnych paliw wtérnych; NRSF — wykorzystanie nieodnawialnych paliw wtérnych; FW —
wykorzystanie stodkiej wody netto; HWD — unieszkodliwianie odpaddéw niebezpiecznych; NHWD —
unieszkodliwianie odpaddéw innych niz niebezpieczne; RWD - unieszkodliwianie odpadéw
promieniotworczych; CRU — komponenty do ponownego uzycia; MFR — materiaty do recyklingu;
MER — materiaty do odzyskiwania energii; EE — energia eksportowana.



Deklaracja Srodowiskowa lll Typu nr 296/2022

Tabela 2 Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla ptytek klinkierowych produkowanych przez Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER).

Wptyw na srodowisko: (JD) 1 m? ($rednia masa 27,6 kg)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al1-A3 C1 C4 D
GWP kg COze 2,73E+00 1,99 E-01 1,51E+01 1,81E+01 8,18E-04 3,68E-02 -2,87E-02
ODP kg CFC 11e 9,09E-08 0,00E+00 2,73E-09 9,36E-08 1,39E-10 5,85E-09 -3,97E-09

AP kg SO2e 1,33E-02 1,47E-03 2,14E-02 3,62E-02 3,95E-06 2,66E-04 -1,95E-04

POCP kg ekw. 1,07E-03 1,05E-04 7,85E-05 1,26E-03 2,14E-07 1,07E-05 -6,90E-06
etylenu

EP kg ekw. 4,68E-03 2,60E-04 3,16E-03 8,10E-03 9,20E-07 6,17E-05 -3,85E-05
(PO4)*

ADPE kg ekw. Sb 2,08E-05 0,00E+00 5,61E-05 7,69E-05 4,22E-10 1,90E-08 -4,56E-07

ADPF MJ 3,84E+01 1,53E+00 1,73E+02 2,13E+02 1,10E-02 4,79E-01 -3,58E-01

Aspekty srodowiskowe dotyczace wykorzystania zasobéw: (JD) 1 m? (Srednia masa 27,6 kg)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 A1-A3 C1 c4 D
PERE MJ INA INA INA INA INA INA INA
PERM MJ INA INA INA INA INA INA INA
PERT MJ 1,93E+01 1,07E-01 8,33E+00 2,77E+01 6,35E-05 4,05E-03 -1,43E-01

PENRE MJ INA INA INA INA INA INA INA

PENRM MJ INA INA INA INA INA INA INA
PENRT MJ 5,00E+01 1,61E+00 1,82E+02 2,34E+02 1,19 E-02 5,22E-01 -3,87E-01
m? kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00 8,03E-02 0,00E+00 8,03E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
FW m3 1,88E-02 7,11E-07 8,56E-03 2,74E-02 1,98E-07 1,35E-03 -2,41E-04
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Tabela 3 Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla ptytek klinkierowych produkowanych przez Klinkier Przysucha S.A. (KING KLINKER).

Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw: (JD) 1 m? (Srednia masa 27,6 kg)
Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al1-A3 C1 C4 D

HWD kg 2,40E-04 1,27E-05 2,42E-03 2,67E-03 3,08E-08 1,30E-06 -1,39E-06
NHWD kg 3,17E-01 4,92E-01 1,19 E-O01 9,27E-01 1,50E-05 1,38E+01 -4,15E-03
RWD kg 8,20E-05 3,56E-05 0,00E+00 1,18E-04 7,77E-08 3,28E-06 -3,85E-06
CRU kg 0,00E+00 0,00E+00 1,24E+01 1,24E+01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MFR kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,38E+01 0,00E+00 0,00E+00
MER kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EE M ';?]Qrogsl'lr“k 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Weryfikacja

Weryfikacja Deklaracji Srodowiskowej Ill Typu jest prowadzona zgodnie z wytycznymi EN 1SO
14025 1SO 21930. Po dokonaniu weryfikacji dokument jest wazny przez 5 lat o ile dane wejsciowe
nie ulegng istotnym zmianom.

Podstawa analizy LCA: PN-EN 15804+A2:2020-03i ITB PCR A

Niezalezna weryfikacja zgodnie z ISO 14025 (podpunkt 8.1.3.)

zewnetrzna [ ] wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: dr inz. Halina Prejzner

Analiza LCA, audyt i weryfikacja danych LCI: dr inz. Justyna Tomaszewska,
j-tomaszewska@itb.pl

Weryfikacja LCA: dr hab. inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Dokumenty referencyjne

= |TB PCR A General Product Category Rules for Construction Products

= |SO 14025:2006, Environmental labels and declarations — Type Il environmental declarations
— Principles and procedures

= |SO 21930:2017 Sustainability in buildings and civil engineering works — Core rules for environmental product
declarations of construction products and services

= SO 14044:2006 Environmental management — Life cycle assessment — Requirements and guidelines

= |SO 15686-1:2011 Buildings and constructed assets — Service life planning — Part 1: General principles
and framework

= ]SO 15686-8:2008 Buildings and constructed assets — Service life planning — Part 8: Reference service life
and service-life estimation

= EN 15804:2012+A2:2019 Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Core rules
for the product category of construction products

= PN-EN 15942:2012 Sustainability of construction works — Environmental product declarations

— Communication format business-to-business
= EN 14411:2012 Plytki ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, wtasciwos$ci, ocena zgodnosci i znakowanie
=  KOBIZE Wskazniki emisyjnosci CO2, SOz, NOx, CO i pytu catkowitego dla energii elektrycznej, grudzien 2021

Signature Nof Verified
Dokumempodpié y przez
Michat PiaseckifITB

Data: 2024.03{0§ 13:02:23 CET
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Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

SWIADECTWO nr 296/2022
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Il TYPU

Wyroby:
Ptytki klinkierowe

Whnioskodawca:

Klinkier Przysucha S.A.

ul. Przemystowa 56, 26-400 Przysucha, Polska

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Ill typu oraz zgodno$¢ z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zrownowazonos¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejsze swiadectwo, wydane 25 lutego 2022 r. jest wazne 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowej

Kierownik
Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Akustyki i Srodowiska

LMedll- Yt

dr inz. Agnieszka Winkler-Skalna

Zastepca Dyrektora

ds. Badan i Innowacji
///;/z; /%ZJ

drinz. Krzysztof Kuczynski

Warszawa, luty 2022 r.
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