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1. VSEOBECNE INFORMACE

Kontaktni fasadnf zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym paskem je
systém, ktery je vhodny pro novostavby i dodatecné zatepleni budov. ZvIas-
té stavby s jednoduchymi geometrickymi tvary jsou pro zatepleni systémem
s lepenym obkladovym paskem velmi vhodné.

Jako tepelny izolant je systém navrzen budto s izolantem z pénového
polystyrenu (EPS) nebo s mineralnf vatou s kolmym viaknem (lamela).

Systém je navrzen tak, ze do hmotnosti obkladu do 25 kg/m? [ze mon-
taz systému provadét primo, pro hmotnost obkladu nad tuto hranici je nutny
navrh kotvenf statickym posudkem.

Povrchova Uprava cihlovymi pasky ma proti klasickym povrchovym
Upravam vysokou odolnost proti povétrnostnim viivim a ma samocistici
schopnost. Proto takovyto systém nevyzaduje zadnou Udrzbu a vyznamné
prodluzuje zivotnost celé fasady.

Samozrejmé v pripadé pouziti tohoto systému ziska stavba velmi ele-
gantni, nenapodobitelny vzhled.



2. ZAKLADNI POJMY

ETICS (External Thermal Insulation Composite System) — vnéjsi tepel-
néizolacni kompozitni systém — kontaktné montované souvrstvi, jehoz
Ucelem je zvyseni tepelnéizola¢ni funkce obvodového plasté budovy
zvenku.

Soucast ETICS - primyslovy vyrobek, ktery je vybran vyrobcem systé-

mu ETICS pro jim urcené pouziti v systému ETICS.

Vyrobce ETICS - pravnicka nebo fyzicka osoba, kterd navrhla a sesta-
vila ETICS, podle zvlastnich predpisC opatrila potfebnou dokumentaci
ETICS, provedla predepsané zkousky ETICS a uvedla ETICS na trh.

Povéreny zastupce vyrobce ETICS — pravnickad nebo fyzicka osoba,
ktera uzavrela s vyrobcem ETICS smluvni vztah o vykonu nékterych
prav a povinnosti vyrobce ETICS.

Zhotovitel ETICS - pravnicka nebo fyzicka osoba, opravnéna k prova-
déni ETICS, ktera podle pokynt vyrobce ETICS zabudovava systém do
stavby. VVyrobce ETICS pravidelné organizuje ve spolupraci s povereny-
mi zastupci vyrobce ETICS skoleni realizacnich kapacit a vede evidenci
0 proskolenych osobach.

Projektant ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba se zvlastni zplsobi-
losti, ktera pro konkrétni stavbu navrhuje konkrétni skladbu ETICS veet-
né detailt v souladu s pokyny vyrobce ETICS a s aktualnimi pozadavky
zavaznych predpisl s ohledem na datum a misto uvazované realizace
ETICS - tj. osoba, ktera zhotovuje projektovou dokumentaci ETICS.

Dokumentace ETICS — soubor dokumentd, nutnych k uvedeni systé-
mu ETICS na trh.

Projektova dokumentace ETICS — soubor dokumentd, vypracovany
pro konkrétni podminky jednotlivé stavby s vymezenim konkrétni spe-
cifikace jednotlivych vrstev a s posouzenim navrzené skladby podle
mistné platnych zavaznych predpisd.

Izolant EPS - fasadni desky z expandovaného pénového polystyrenu
dle CSN EN 13 163.

Izolant MW - fasadni desky z minerdalni viny s kolmou orientaci
vlakna dle CSN EN 13 162.



3. Pokyny pro montaz systému
EXCELTHERM BR

Pro kazdou realizaci kontaktniho zatepleni musi byt zpracovan projekt!
Jednim ze zakladnich podkladt pro zpracovani projektu je vysledek staveb-
né technického prizkumu, zaméreného na zjisténi materialové skladby ob-
vodového plasté, tloustky a pridrznosti vnéjsi povrchové Upravy, vihkostniho
stavu objektu a pripadné existence dilatacnich spar ve fasadeé.

3.1. Obecné podminky pro montaz systému ETICS

Montazni prace musi byt provadény v rozmezi teplot +5 az +25° C (tep-
lota ovzdusi i podklad(). Prace nelze provadét v desti a pfi silném vétru.
Nanesené hmoty musi byt po dobu zrani chranény pred nepfiznivymi atmo-
sférickymi vlivy (nejméné 48 hodin). Uvedené podminky je nutné zabezpecit
vhodnym technickym opatfenim nebo organizaci praci.

3.2. Priprava podkladu

a) Pred zahajenim praci se provede kontrola stavu podkladu. Jednotliva
technicka opatreni jsou uvedena v nasledujici tabulce.

Stavajici stav podkladu Doporucéené opatieni
Na zakladé rozboru pricin bud odstranéni pricin
VlIhky podklad vlhkosti a zajisténi vyschnuti nebo jen zajisténi
vyschnuti.
Zapraseny podklad Ometeni nebo omyti tlakovou vodou.”

Odstranéni mastnot tlakovou vodou s prisadou

Mastnoty na podkladu vhodnych ¢isticich prostredkd 2 omyti Cistou tlakovou
vodou.”

Znecisténi odbednovacimi Odstranéni odbednovacich nebo jinych separacnich

nebo jinymi separacnimi prostredkl vodni parou s pouzitim Cisticich

prostredky prostredkd 2; omyti Cistou tlakovou vodou.”

- . Mechanické odstranént,
Vykvety navyschlém podkladu | oienr omytf tlakovou vodou."

Mechanické odstranénf; ometenf, pfipadné mistni
vyrovnani nebo reprofilace maltou, zajistujici
soudrznost podkladu nejméné 200 kPa; vzdy zajistit

vyzrani a vyschnuti pouzitych hmot.

Puchyre a odlupujici se mista



Stavajici stav podkladu Doporucené opatieni

Mechanické odstranéni po zvlhéeni podkladu,
oSetreni chemickymi biocidnimi prostredky;
nasledné zajistit vyschnuti.

Mech, lisejnik, jiné biotické
napadenf

L : ETICS neprovadét, dokud nedojde k uréeni pricin
Aktivni trhliny v podkladu vzniku a jejich sanaci.
Posoudit zpeviujici G¢inky penetrace podkladu,
Nedostate¢na soudrznost? podle potreby nasledné mechanické odstranéni
nesoudrznych vrstev a pfipadné vyrovnani podkladu.

Nedostate¢na Mistni nebo celoplosné vyrovnani vhodnou hmotou
rovinnost® zajistujici soudrznost podkladu v hodnoté 200 kPa.®)
Nestejnorodost, Napusténi podkladu penetracnim prostifedkem,
prilisna savost podle potreby opakované.

1) po ¢i&tént tlakovou vodou musf podklad pred aplikaci ETICS dostatecné vyschnout.

2) Pred uitim chemickych cisticich prostredkd kontaktujte vyrobce ETICS a konzultujte
jejich pouziti.

3) pravzdugné neaktivni trhliny se vyplni napf. lepici hmotou. Smrstovaci trhliny v omitkach
(neni-li omitka na poklep dutd), nejsou na zavadu. Stavajici dilatacni spary v podkladu
musi byt priznany ve fasadnim lici, v pripadé potreby sanovany.

4) Doporucuje se primeérna soudrznost nejméné 200 kPa s tim, ze nejmensi jednotliva

hodnota musi byt alespon 80 kPa. V pripadé mistniho vyrovnani nebo reprofilace vhod-

nou hmotou musi byt zajisténa soudrznost nejméné 250 kPa.

5) Pripustna nerovnost podkladu je < 20 mm/m.

b) VeSkeré prvky na podkladu, které znemozniuji montaz ETICS, nebo
by mohly zpasobovat nezadouci tepelné mosty, je nutné demontovat. Je-
jich zpétna montaz musi byt provedena tak, aby byla zajisténa vodotésnost
a splnénf pozadavkd tepelnétechnickych a pozarnich norem.

c) Veskeré prace, které zvysuji vlihkost podkladu, musi byt provedeny
s dostate¢nym predstihem tak, aby podklad mohl vyschnout.

d) Provadi-li se montaz ETICS u novostaveb, musi byt dokoncena stie-
cha a veskeré stavebni prace, pfi nichz dochazi k zabudovani technologické
vlhkosti, a zateplované zdivo musi byt nalezité vyschlé.



3.3. Montaz soklové (zakladaci) listy

Pri zakladani systému je nutné respektovat pozadavky pozarni normy
CSN 73 0810:2009. Pro montaz se doporucuje pouzit soklové hlinikové lidty
tloustky minimalné 0,8 mm, pripadné zakladaci sadu ETICS 2009. Rozméry
profilu soklové listy musi odpovidat tloustce desek tepelné izolace. Soklo-
va lista se kotvi do podkladu pomoci zatloukacich hmozdinek. Hmozdinky
jsou od sebe vzdaleny podle profilu listy (tloustka izolantu) a typu podkladu
300-500 mm. Nerovnosti podkladu lze kompenzovat vkladanim vymezova-
cich podlozek pod listu v misté kotveni hmozdinkou. K podélnému napojenti
list se pouzivaji plastové spojky. Je zakdzano napojovat soklovou listu na na-
rozi nebo v koutech. Pokud je niveleta soklové listy pod Urovni funkeni hyd-
roizolace, je nutno pfijmout vhodné konstrukéni opatreni k zamezeni vnikani
vzlinajici vinkosti do systému.

3.4. Lepeni a kladeni tepelnéizola¢nich desek

K zatepleni se pouzivaji tepelné izolacni desky z fasadniho pénového
polystyrenu (EPS 70 F EPS 100 F odpovidajici CSN EN 13 163), nebo fasad-
ni desky z mineralni viny, v daném pfipadé s kolmou orientaci viakna (CSN
EN 13 162).K lepeniizolantu pouZijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS
SPECIAL, TS SPECIAL R pfipadné TS SPECIAL ECO, kterou pripravime podle
navodu na obalu. Lepici maltu nanasime vzdy na rub desek po obvodu
v pasu sirky cca 80 mm a bodoveé ve 3 bodech v podélné ose desky (plati pro
format desky 1000x500 mm). Desky lze v pripadech dostate¢né rovného
podkladu lepit i celoplosné. Lamely z mineralni viny lepime vzdy celoplosné.
Lepici malta nesmi byt nanesena na bocnich plochach izola¢nich desek a ani
se nesmi vytlacit do spar mezi nimi. Ve styku s maltou a tedy i s podkladem
musi byt minimalné 40 % plochy rubu desky. Je nutné aby byla lepici malta
v mistech osazeni vsech kotev (hmozdinek).

Desky klademe na suchy penetrovany podklad od soklové listy vzestup-
né na vazbu v ploSe i na narozich. Je-li systém ETICS v kontaktu s terénem,
a nebo méné nez 200 mm nad pfilehlym terénem, je nutno pouzit tepelné-
izola¢nich desek se sniZzenou nasakavosti (Perimetr, extrudovany polysty-
rén). Desky se lepi na tésny sraz. Pripadné mezery mezi deskami se vyplni
pred provadénim armované stérky nizkoexpanzni PU pénou nebo tésnym
zasunutim odrezk( izola¢nich desek. Rovinnost vnéjsiho lice izolacni mezi-
vrstvy pfi lepeni prabézné kontrolujeme (2m latf).

Na narozi je vhodné izolacni desky nalepit s pfesahem (5-10 mm) a po
vytvrdnuti lepici hmoty (nejméné 1 den) je zafiznout a zabrousit.

U otvorl se doporucuje osadit izolacni desky ve fasadni ploSe s tako-
vym presahem, aby prekryly vrstvu izolantu nasledné lepenou na osténi.
Viditelna ¢ast okenniho ¢i dverniho ramu by méla mit po zatepleni shodnou
Sitku po celém obvodeé.



Doporucuje se lepit celé izola¢ni desky. Pouziti zbytk( desek je mozné,
je-li jejich Sitka nejméné 150 mm u polystyrenu a nejméné 250 mm u desek
z mineralnich viaken. Svisly rozmér uloZené desky nelze skladat ze zbyt-
kd nad sebe.

Spary mezi deskami izolantu musf byt vzdaleny nejméné 100 mm od
soubéznych upravenych neaktivnich trhlin a spar podkladu, také od zmén
tloustky konstrukce projevujici se na povrchu podkladu a od rozhrani ma-
teriald podkladu. Stavajici dilata¢ni spary v podkladu musi byt zachovany
a priznany do zatepleného fasadniho lice.

Neni-li povrch EPS desek do 14 dnl od nalepeni opatrfen zakladni vrst-
vou, nebo jinou ochranou proti U¢inkam UV zareni, musi se odstranit povr-
chova vrstva degradovana UV zarenim (prebrousit). Toto opatreni je nutno
vzdy povaZovat za nouzové feSeni a neni proto mozno jej pfedem zahr-
nout do individualniho navrhu technologického postupu montaze.

Spotreba lepici malty pro lepeni desek je 3—6 kg suché smési na 1 m’
podle drsnosti a rovinnosti podkladu. Nalepené desky z mineralnich viaken
nesmi zlstat bez ochrany vaci srazkové vode.

3.5. Provadéni zakladni (vyztuzné) vrstvy

Vyztuznou vrstvu provadime s technologickou prestavkou 2 dny od na-
lepeni izolantu. K vytvoreni zakladni vrstvy pouzijeme tenkovrstvou cemen-
tovou maltu TS SPECIAL a sklovlaknitou vyztuznou tkaninu.

Pri pouziti cihelnych paskl na zateplovaci systém pouzivame silngjsi
sklotextilni tkaniny s vy$si gramazi. Jsou to tkaniny VERTEX R267 A101,
OMFA 125/1 a OMFA 300.

Na izolant se osadi ukoncovaci, narozni a dilata¢ni profily a pripadné
zesilujici vyztuzeni. Obvykla aktivni Sirfka dilatacni spary je 8—10 mm. Lis-
ty i zesilujici vyztuZzeni se osazuji vtlacenim do nanesené vrstvy malty.
Mista s predpokladanou koncentraci napéti, tj. rohy fasadnich otvort
se vyztuzi pfifezy z tkaniny ze skelnych vlaken o rozméru nejméné
300x500 mm, situovanymi diagonalné v rozich. Na styku dvou rozdil-
nych izolantll se bez pfiznané spary musi provést pas zesilujiciho vy-
ztuzeni s pfesahem 150 mm na kazdou stranu od styku.

Zakladni vrstvu provadime nanasenim tenkovrstvé malty na suché
a Cisté izolacni desky. Nejprve maltu rozetfeme rovnou stranou hladit-
ka s dlikladnym zatifenim do podkladu (dilezZité pro zajisténi potiebné
pridrznosti) a nasledné zajistime rovnomérné plosné mnozstvi malty
zubovou stérkou (obvykle se zubem 10 x 10 nebo 12 x 12 mm). Zaklad-
ni vrstva se vyztuzZuje vtlacenim tkaniny ze skelnych vldken do nanese-
né stérkové hmoty v celé plose aZ k okrajiim. Vyztuzna tkanina musi byt
uloZena bez zahyb( a fadné vypnuta.



Tkanina se vklada obvykle shora dolli a musi byt umisténa u vnéjsiho
lice zakladni vrstvy. Presah past na stycich musi byt nejméné 100 mm.
Pozadovana tloustka zakladnf vrstvy je minimalné 3 mm, kryti vyztuzné tka-
niny minimalné 1 mm v ploSe a minimalné 0,5 mm na stycich vyztuze.

Kotveni systému provadime pres sklotextilni tkaninu do Cerstvé malty
talifovymi hmozdinkami s ocelovym trnem. Zapusténé talife osazenych
hmozdinek se nasledné zatrou do roviny vnéjsiho lice vyztuzné vrstvy tenkovrs-
tvou lepici a stérkovou maltou.

Po zavadnuti malty se vyztuzna tkanina ofizne pres vnéjsi hranu soklové
listy. Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit 48 hodin pred pfi-
mym destém a extrémné silnym vétrem. Spotreba malty na 1 m? zakladni
vrstvy by méla Cinit minimalné 4 kg suché maltové smési.

3.6. Kotveni tepelnéizolacni vrstvy hmozdinkami

Dodatecné upevnéni vrstvy izolantu k podkladu provedeme pomoci
plastovych talifovych hmozdinek.
Konkrétni druh, pocet a rozmisténi hmoZzdinek urcuje staticky vypocet.
Minimalni pocet hmozdinek nesmi klesnout pod 8 ks/m?.

Pfi osazovani hmozdinek je tfeba dodrzovat tyto zasady:
Minimalnf technologicka pauza mezi nalepenim desek izolantu a zaha-
jenim kotveni je 48 hodin pfi pouziti TS SPECIAL nebo TS SPECIAL ECO,
minimalné 3 hodiny v pripadé TS SPECIAL R.
Cetnost, typ a rozmisténi hmozdinek v desce ur¢uje projekt v zavislosti
na konkrétnich podminkach.
Délka hmozdinky se vypocita nasledujicim zplsobem:

DELKA=A+B+C

A - sila tepelného izolantu v€etné vrstvy lepiciho tmelu

B - sila vrstvy omitky, pfipadné jiné povrchové Upravy na podkladni

vrstve
C - kotevnf hloubka Sroubovaci hmozdinky dle typu podkladu,
stanovena vyrobcem hmozdinky

Do dérovanych keramickych termoblokd je nutné vrtat bez priklepu, aby
nedochazelo k poSkozeni vnitFni struktury cihlového bloku.
Vzhledem k tomu, ze hmotnost povrchové Upravy je nékolikanasobné
vetsi, nez bézny povrch ETICS, kotveni by mélo byt provedeno podle
statického vypoctu. Dulezitym krokem je rozmeéreni a osazeni kotev-
nich hmozdinek se Sroubovacim trnem, které se kotvi skrz sklotextilnf
tkaninu. Zapusténé talife osazenych hmozdinek se nasledné zatfou do
roviny vnéjsino lice vyztuzné vrstvy tenkovrstvou maltou, jiz pfi jejim
provadéni. Kovovy trn v kotevnich hmozdinkach se pouziva z dGvodu
pozadavku na vyssi inosnost hmozdinky zvlasté pfi smykovém zatizent.



Pri dilatacnich pohybech, ohrivani a zchlazovani hmozdinky vlivem po-
Casi dochazf ke zvysenym tlakiim na trn.

HmoZzdinky vzdy umistujeme do pravidelného pasu, ktery je ve vzdale-
nosti max. 15 cm od svislého naroZi v osové vzdalenosti maximalné 25
cm od sebe. V ploSe musi byt u rodinnych domkd pokud staticky vypo-
¢et nestanovi jinak minimalné 8 ks hmozdinek na 1m?.

3.7. Lepeni obkladu

K lepeni pouzijte lepici maltu EXCELBOND. Lepeni obkladového pasku
provadeéjte vzdy na dobre vyzralou vyztuznou vrstvu.

Pred lepenim si rozmérime plochu, kterou budeme obkladat tak, aby
nedochazelo ke zbytecnym profezim paskd kolem otvord a roh obklada-
ného objektu. Je nutné, aby na sebe navazovaly jednotlivé spary a utvarely
tak ucelenou oblozenou plochu bez esteticky rusivych elementl. Dalezité
je dbat na navaznosti skladby mezi stavebnimi otvory a se spodni a horni
hranou objektu. Proto vzdy za¢iname s lepenim paskd od okennich nad-
prazi. Po rozméreni obkladané plochy si pripravime lepidlo do pozadované
konzistence dle technologického postupu vyrobce a pak dobfe rozmichame
pomoci rotacniho michadla. Zpdsob michani lepici malty a davkovani vody
je uvedeno na obalu vyrobku. Obkladové pasky pred lepenim nenamacejte.
S ohledem na technologii vyroby obkladovych prvkd, mize vznikat na rubo-
vé strané sprasujici vrstva, ktera plsobi jako separator a velmi nepfiznivé
ovliviiuje pridrznost lepenych prvkl k podkladu. Z tohoto ddvodu je tfeba
prvky pred kladenim prohlédnout a pripadnou sprasujici vrstvu podle typu
pasku dobre ocistit od prachu, budto ocelovym kartaem nebo vihkym had-
rem. Na vyztuznou vrstvu naneseme lepici maltu EXCELBOND. Maltu roz-
tirame celoplosSné rovnou stranou stérky s nalezitym pfitlacenim tak, aby-
chom zajistili potfebnou pridrznost. Rovnomeérnou vrstvu lepici malty pak
dosahneme rozetrenim lepidla zubovou stranou stérky. Obklad se do vrstvy
lepici malty EXCELBOND zatlaci a vyrovna. Doba lepivosti malty je za nor-
malnich povétrnostnich podminek cca 1 hod. V pripadé, Ze dojde v ddsled-
ku nepfiznivych povétrnostnich vlivl k rychlému vyschnuti lepidla, je nutné
nanesenou vrstvu lepidla odstranit a nanést lepidlo nové. ZkouSku lepivosti
provadime dotykem prstu na nanesené lepidlo.

Je vhodné michat pasky z vice palet, aby se zabranilo pripadnym barev-
nym odchylkam v obkladanych ¢astech fasady. Na rozich a hranach osténi
pouzivame rohové tvarovky. Pri provadéni obkladd doporucujeme dodrzo-
vat Sitku spary v mezi 10-12 mm. Zhotoveny obklad musi byt chranén pred
destém a povétrnostnimi vlivy alesporn 72 hodin a nesmi byt vystaven pri-
mému slunci nebo mrazu nejméné 5 dnf.



3.8. Sparovani

Po nalepeni celé plochy zahajime sparovani. Sparovani keramického ob-
kladu provadeéjte pomoci sparovaci malty POLYBLEND S po dokonalém vyt-
vrdnuti lepidla. Spary musi byt &isté, rovnomérné hluboké a zbavené prachu,
nesoudrznych zbytk{ lepidla, jinych necistot a volnych ¢astic. Pred sparovanim
je potfeba spary zvlhcit vodou a nasledné pockat, az dojde k jejimu vsaknuti
nebo odpareni ze spar. Sparovaci hmotu pfipravime do zpracovatelné konzis-
tence dle technologického postupu vyrobce v hustoté, kterd odpovida zvo-
lenému zplsobu sparovani. Sparovaci maltu nanasime v tloustce, ktera je rov-
na minimalné tloustce obkladového pasku. Vlastni sparovaci maltu nanasejte
do spar v namichané polosuché konzistenci a vyplite cely obsah spary. Pri tzv.
suché metodé pouZijeme sparovaci spachtli, jejiz pomoci vpravime tuto smés
do vSech sty¢nych a loznych spar. Po zavadnuti sparovaci maltu vyhladime ve
spare plastovou hadici nebo pomoci drevéného koliku. Spotreba je dle formatu
obkladovych prvkd a hloubky spary cca 4 - 8 kg/m2. Konecné ocisténi plochy
provedeme lehkym ometenim, pomoci smetaku, po zavadnuti sparovaci hmo-
ty. Dokonalé vytvrdnuti sparovaci malty nastane podle povétrnostnich pod-
minek ve 3 - 10 dnech. Po tuto dobu je opét nutné chranit zdivo pred viivem
klimatickych podminek.

Po provedenipovrchové Upravy systému musi byt vsechny spary spolehlivé
utésnény proti vnikani srazkoveé vody.

Vodorovné plochy ve fasade je doporuceno oplechovat. Minimalni presahy
okapnice jsou 30 mm.

Betonové prvky doporucujeme oSetfit po vyzrani sparovaci malty
hydrofobiza¢nim pfipravkem.

3.9. Dilatacni spary

Pro zachovani spravné funkce fasady a k zamezeni pripadného vzniku
prasklin je nutné vytvorit v obkladané fasadeé dilatacni spary. Pocet a rozmisténi
a provedeni dilatacnich spar musi byt soucasti projektu pro montaz ETICS
s obkladovym paskem. Obecné plati, Ze velikost dilatacniho pole by méla byt
cca 3 m.



4. ZAVADY

Systém s obkladovym paskem je velmi naro¢ny na dodrzeni technolo-
gickych pravidel a zasad pro montaz téchto systému. NejcastéjSimi porucha-
mi byvaji nestejnobarevnost sparovaci malty a vapenné vykvéty. Vzhledem
k tomu, Ze sucha smés pro vyrobu sparovaci malty je vyrabéna tak, ze lze
vyloucit barevné odchylky zplsobené vyrobou, pravdépodobnymi pric¢inami
barevnych poruch mohou byt: rzné mnozstvi rozdélavaci vody v jednotli-
vych zameésich, vihkost zabudovana v konstrukci zdiva, nedostatecné vyzraly
podklad (lepidlo), nebo zvihnuti fasady v pribéhu hydratace sparovaci mal-
ty. DUsledkem zvlhnuti zrajici sparovaci malty mohou byt kromé barevnych
odchylek i vapenné vykvéty, které se mohou objevit nejen na spare, ale i na
povrchu obkladového pasku. | velké rozdily teplot, pripadné vzdusné vlh-
kosti mohou mit ¢aste¢ny vliv na vysledny odstin spary. Také voda pouzita
pro rozdélavani sparovaci malty musf byt cista, nejlépe z vodovodniho radu.
Necistoty ve vode, zvlaste zbytky vapna nebo cementu napr. po myti naradi,
mohou zpusobit vznik vapennych vykveta.

Pripadna znecisténi povrchu obkladu lepici nebo sparovaci maltou jsou
velmi obtiZzné opravitelna.

5. UDRZBA SYSTEMU

Kontrola jiz hotového kontaktniho fasadniho zateplovaciho systému EX-
CEL THERM BR s povrchovou Upravou cihlovym paskem se provadi dle po-
treby. Pokud je systém s obkladovym paskem proveden spravné, technologii,
ktera je pro montaz tohoto systému obvykla, udrzba fasady je minimalni.

Udrzba se provadi ¢isténim za sucha, mokrym cisténim nebo napr. na-
nesenim impregnacniho hydrofobizacniho natéru, ktery snizuje nasakavost
a $pinivost fasady. Cidténi se provadi tlakovou vodou. Tlak vody se musi pfi-
zplsobit danym podminkam na zaklade provedené zkousky Cisténi tak, aby
nedoslo k poruseni povrchu zateplovaciho systému. Snizovani tlaku se pro-
vadi zvétSenim vzdalenosti trysky od Cisténého povrchu.

Zakazuje se pouzivat pro cisténf latky s podilem organickych rozpousté-
del, hydroxidy, kyseliny nebo jiné chemikalie.

Cisténi se doporucuje provadét v dobé, kdy Ize vyloucit zmrznutf vody,
ktera by mohla zpUlsobit vznik trhlin v systému, nejlépe v 1été.

Zakladnim smyslem pravidelného cisténi je vedle estetického Gcinku
predevsim odstranéni prachového naletu a spadu z povrchu. Tyto necistoty
by mohly zapricinit vznik plisni a fas na fasade.

Pripadné opravy a Cisténi fasady je doporuceno konzultovat s vyrobcem.



6. BEZPECNOST A OCHRANA
ZDRAVIi PRI MONTAZI

Pri realizaci kontaktniho zateplenf je tfeba respektovat platné zakonné
bezpecnostni predpisy, predevsim ustanoveni pro prace ve vysce. Pouzité
materialy obsahuji portlandsky cement, ktery je hodnocen jako latka draz-
diva (Xi), a disperze polymerd, které mohou mit senzibilizujici Gcinky na po-
kozku a sliznice. Zdravotni zpracovatelska rizika jednotlivych komponentl
lze zjistit na jejich obalech.

Zdravotni rizika pfi praci se smési s obsahem portlandského cementu:
R 36/37/38 Drazdiodi, dychaci organy a kdzi.

R43 MUze vyvolat senzibilizaci pfi styku s klzi.

S2 Uchovavejte mimo dosah dét.

S22 Nevdechujte prach.

S 24/25 Zamezte styku s kGzi a o¢ima.

S 26 Pri zasazeni o¢i okamzité ddkladné vyplachnéte vodou

a vyhledejte [ékal'skou pomoc.
S 36/37/38  Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice
a ochranné bryle nebo oblicejovy stit.

Zdravotni rizika uZivatele stavby po dokonceni dila:
V soucasné dobé nejsou znama.



7. TECHNICKY A OBCHODNI SERVIS

Technicky servis je zajiStovan dodavatelem systému. V pripadé potreby
doporucujeme individualni konzultaci s nasimi pracovniky. Tésime se na Vase
dotazy.

Klinker Centrum s.r.o.
Prochazkova 202,

517 41 Kostelec nad Orlici

tel: 494 620 157, fax: 494 323 745
www.klinkercentrum.cz

g

Specialista na licové cihly KLINKER



® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p. N
Technical and Test Institute for Construction Prague

i laboratof, A i osoba, Notifl osoba, f‘ ifikad ergdn pakéni orgdn
Accredited Test Laboratory, Authorised Body, i Body, Cer Body, Inspection Body
Prosecks 811/76a, 190 00 Praha 9, Czech Republic

.{\utorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ &. 29/2006 ze dne 30. 8. 2006
Pobocka 0200 — Ceské Budé&jovice

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 204/C5a/2010/020-024010

du s im § 5a vlady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi ické pozadavky na vyb
vyrobky, ve znéni nafizeni viady . 312/2005 Sb., i osoba p ije, Ze u bnih

EXCEL THERM BR mineral

vnéjsi tepelné izolaéni kompozitni systém s obkladem a izolantem
z mineralni viny ( lamely )

vyrobce:
EXCEL MIX CZ, s.r.0.
IC: 27607020
adresa: Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska Republika
vyrobna: EXCEL MIX CZ, s.r.0.
IC: 27607020
adresa: Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska Republika

zakazka: 2020090567

systém fizeni viroby a zjistila, Ze
i 7 virobek epliuje poZadavky isejici se i g vile fizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvédbenlln
STO £.020-023831 ze dne 09. 04.2010

. sysiérn rIr.enI vyroby odpovida pFIsIuSné Ieehnlr.:ké dokumanlad a zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh
osvédEenim a odpovidaly technické

m, provedia p typu vyrobku na vzorku a p

shora
dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného ‘nafizeni viady.
Nedilnou soudésti tohoto certifikatu je protokol o mnedku oenlﬂkaee &. 020-024007 ze dne 9.4.2010, ktery

obsahuje zévéry zjidtovani, ani a vy y i popis a popf. zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.
Tento certifikat zdstava v platnosti po dobu, po kierou s Zadavk

osvédéeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podm[nky v mistd vyroby & systém fizeni vyrohy vﬁnazné
nezméni.

Autorizovanad osoba prcwacli nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovénim systému fizeni
vyroby v misté vyroby podi § 5a vyle nafizeni viady. Pokud autorizovana osoba zjisti
nedostatky, je oprévnéna zru.‘.rl nebo zménit tento certifikat,

Osoba odpovédna za spravnost toholo certifikéty:

Ceské Budgjovice, 12. kvétna 2010 \ & 54 ing. Milan Palka
\ stupcn vedouciho autorizované oscby 204

.
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i osoba, N d osoba, C &ni orgdn, Inspekéni orgdn
Accredited Tesl Lal:t:lnih:\r;‘I Authorised Body, Notitied Body, Certification Body, Inspection Body

® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p. N

Proseckd 811/76a, 190 00 Praha 8, Czech Republic

\§

Autorizovana osoba 204
Rozhodnuti UNMZ &. 29/2006 ze dne 30. 8. 2006
Poboé&ka 0200 — Ceské Budéjovice

CERTIFIKAT VYROBKU
¢. 204/C5a/2010/020-024008

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni viady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vyt
vyrobky, ve znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb., aulorizovana oscba potvrzuje, ﬁe u atavebn[ho v?robltu

EXCEL THERM BR

vnéjsi tepelné izolaéni kompozitni systém s obkladem a izolantem
z pénového polystyrenu

vjrobce:
EXCEL MIX CZ, s.r.0.

05 27607020

adresa: Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska Republika

vyrobna: EXCEL MIX CZ, s.ro.

IC: 27607020

adresa: Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska Republika

zakazka: 2020090566
fezl fedioZené vyrobcem, provedia podateni zkouSku typu vyrobku na vzorku a posoudila
sys1érn i'lzenlv?rohyszjmna e
« uvedeny vyrobek splfiuje jici se zakladnimi pozadavky vySe denéh fizeni viady

stanovené stavebnim led'lnidtm osvédbenlm
STO £.020-023830 ze dne 06. 04.2010

. systéln I']mnl w"mby odpovida pl'IsluSne technické dnkumnntad a zabezpetuje, aby V)?mhky wﬂdéné na llh
& shora uvedenym
dukumenmn podle § 4 odst. 3 vy3e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou souéasti tohoto cerdifikdtu je protokol o vysledlm mﬁkaoe &. 020-024007 ze dne 9.4.2010, kiery
obsahuje zévéry zjidtovani, a vysledky i popis a popf. zobrazeni certifikovaného
wirobku nezbyiné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat z(stava v platnosti po dobu, po klerou
osvédéeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminkj! vmlslé vyroby & mtém fizeni vyroby \r\'rrnzné
nezménT

4 osoba p | nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad Fadnym fungovanim systému fizeni
vymhy v misté vymby i § 5a vyde viady. Pokud autorizovana osoba zjisti
nedostatky, je opravnéna zruﬁll nebo zménit tento certifikat.

Osoba odpovédna za spravnost toholo certifikétu:

Ceské Budéjovice, 30.dubna 2010 g. Milan Pélka

&
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MontaZni navod pro systém ETICS
EXCEL THERM BR EXCEL THERM BR mineral

2. vydani - zari 2011, vydala firma Klinker Centrum s. r. o.
Technické zmény vyhrazeny.

Bez svoleni vydavate je zakazano
tento dokument kopirovat a publikovat.
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2 Petra Bartarikova 602 690 685, bartunkova@klinkercentrum.cz Pondali p— o o
3 Ales Vrsecky 724360 811, vrsecky@klinkercentrum.cz Utery 10-18 hod. | AlesVrecky Mar. Iva Kopecka
. obchodni zéstupce 725045714 Streda 10-18 hod. | Mgr. Iva Kopecka Ales Vrsecky
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® Ing. Robert Vymyslicky 602 599 883, vymyslicky@klinkercentrum.cz Doprava ZDARMA!

1.V piipadé odbéru minimalné 5 palet cihel KLINKER nebo minimalné
2 palety obkladovych paskd s jednim mistem vykladky v CR (doba vy-
kladky véetné cekani nepiesdhne 1 hod.) poskytujeme dopravu zdarma.
Malty, lepidla, doplrikové tvarovky, atd. budou soucasti dodavek. Pri
prekroceni uvedené doby vykladky je dopravce opravnén vyuctovat
piijemci zbozi ndhradu za ¢ekani vozidla.

2. Nabizime vykladku kamionu hydraulickou rukou v cené 180 K¢/paleta.
Upozornéni: V piipadé individualni kompletace dodavky jednoho
druhu zboZi v mensim mnozstvi nez je celd paleta bude uctovano
balné ve vysi 199 K¢ bez DPH za paket.

Vas prodejce:

Upozornéni: Barevné vyobrazenije pouze ilustracni. Redlné vzorky jsou k dispozici v nasich
vzorkovnach.

Tisk: 1.9.2011



